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Overview



Company Overview

Company 
Name

MST.LLC Established 2021.07.01

CEO Jong Ho Baeg BRN 257-86-02272

Tel. +82-41-588-0991 Email. chanhobeag@daum.net

Fax. +82-41-588-0992 Website http://www.mstsave.com

Location
176, Daehong 3-gil, Seonghwan-eup, Seobuk-gu, Cheonan-si, 
Chungcheongnam-do

Type of 
Business

Manufacture
Category of 

Business

semiconductor 
manufacturing machinery 
manufacturing

Capital 600M Won(KRW) Sales 8060M Won(KRW)

Personnel 45 Welding Dep. 11

http://www.mstsave.com/


History
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2022

History

2014

Establishment 

of 

MS-TECH

04

2016

Initiation of 

Automotive 

parts

05

Minister of 

SMEs and 

Startups Award

06
Accreditatio

n of 

Corporate 

Research 

Institute

07

Conversion of 

MS-TECH to 

Corporation

12

2019

Overseas 

Localization 

Project (KOTRA, 

New Delhi, India)

08

Establishment 

of welding 

business 

department

11
Obtaining 

Smart Factory 

Certificate

08

2020

Military service 

designation 

(industrial) 

selection

09

Participation in high-

tech metal material 

business (Chungnam TP)

11

Established MST 

Limited (separation of 

welding division)

07

2021

Selected as Star 

company in Chungnam

06
Completion of welding and 

assembly plant

(Exclusive Factory for MST 

Limited)

05



Main Products

1. VACUUM LINE

2. GAS LINE

3. STAINLESS STEEL PIPE

4. ALUMINUM TUBE & STRUCTURAL

5. STRUCTURAL PIPE

6. SEMICONDUCTOR COMPONENTS



Lorem ipsum dolor sit amet, 

nihil dolores phaedrum ea sit. 

Ullum assum verear ex cum, ei 

assum incorrupte mel in.

Official 
Responsibilities

1. VACUUM LINE



Lorem ipsum dolor sit amet, 

nihil dolores phaedrum ea sit. 

Ullum assum verear ex cum, ei 

assum incorrupte mel in.
Official 

Responsibilities

2. GAS LINE



3. STAINLESS STEEL PIPE



4. ALUMINUM TUBE & STRUCTURAL



5. STRUCTURAL PIPE & SEMECONDUCTOR COMPONENTS



6. N₂ System



7. Aluminum MIG Welding
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Workable Range

Material A / B Thickness Purpose

Stainless Steel
304, 304L

316, 316L

Duplux

~ 100A / 4B 0.1~5T

Vacuum Line

Gas Line

Water Line

Aluminum
50XX

60XX
N/A 0.5~20T

Gas Line 

Semiconductor Structure

Vacuum Chamber



Welding Personnel
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Welding Personnel

Rank Mane Year Welding Skill Career

GM Kim, TH 15y Auto / Manual weld [Gas, Vacuum, Aluminum] Hanwha Defense, A-1K 

DGM Kim, IC 9y Auto / Manual weld [Gas, Vacuum] Korea Nitto Optical

M Kim, SC 8y Manual weld / Pipe Fitter [Gas, Vacuum] Samsung Semiconductor

AM Beag, KH 3y Manual weld [Vacuum] MST

SC Kim, KJ 2y Manual weld [Vacuum] MST

SC Kim, GC 2y Manual weld [Vacuum] MST



Facility Status



Facility Status-1

Maker
Model
Output Current
System Q’ty

DC/AC and Thin Tube 
Welding Capability.
Especially Good to STS & 
Aluminum Thin Tube Welding.

:Worldwel 
:500PA
:500A
:1 Set

Maker
Model
Output Current
System Q’ty

DC and Thin Tube Welding 
Capability.
Especially Good to STS Thin 
Tube Welding.

:Joyoung 
:WD-350PNⅡ
:350A
:5 Set

Maker
Model
Output Current
System Q’ty

DC/AC and Thin Tube Welding 
Capability.
Especially Good to Aluminum 
MIG Welding.

:MIGATRONIC 
:SELECT400
:400A
:1 Set



Facility Status-2

Maker
Model
Output Current
System Q’ty
Orbital fusion weld heads and is 
capable of welding tube and 
thin wall pipe for GTAW

:AMI
:217WDR
:1~150A
:2 Set

Maker
Model
Output Current
System Q’ty
Orbital fusion weld heads and is 
capable of welding tube and 
thin wall pipe for GTAW

:ORBIMAT
:180SW
:5~180A
:1 Set

Maker
Model
Range
System Q’ty
Model
Range
System Q’ty

:ORBIMAT
:OW12(MICRO)
:1/8”~1/2”
:1 Set

:OW76S
:1/2”~3”
:1 Set



Facility Status-3

Maker
Model
Max. Load 
Speed
System Q'ty

:Fluidmachine 
:YCT-100
:100Kg/H, 50Kg/V
:0~5A
:4 Set

Maker
Model
Base Beat 
Detail
System Q'ty

:AXXAIR
:CC122 4“-1ea, 6”-1ea
:Ø24~Ø120mm:0~5A
:Verticality<0.25mm
:2 Set

Maker
Model
Standard
Speed
System Q'ty

:ADIXEN 
:ASM-182TD+
:10(-12)torr.l/s (mbar.l/s)
:N/A
:1 Set

Maker
Model
Max. Load 
Frequency
System Q'ty

:Rcutter 
:End Mill Tube Cutter
:1/8"~1",2.24mm~25.4mm:0~5A
:50~60Hz
:1 Set



Working 
Environment



Work Environment – Welding & Clean Room

Welding Room1 

Workspaces: 396m²

Loadspaces: 264m²

Welding Room2

Workspaces: 260m²

Clean Room1,2

Workspaces: 1120m²

Loadspaces :264m²

Clean Room3 

Workspaces:656m²



Working Environment – Architectural Chart of Factory



Quality 
Management



Quality Management

QA/QC Process

Incoming 

Inspection

•Raw Material

•Fittings

•Mill/CoC Check 

In-Process 

Inspection

•Welding Inspection

•Self Assessment

•Traveler Sheet

Post Cleaning

•Comply with 

Standard

•CoC Check

Leak Inspection

•Helium Leak Test

•Pneumatic Leak Test

•Hydrostatic Leak 

Test

Final Inspection 

& Packaging

•Final Cosmetic and 

Dimension Check

•Part Identification

•Protective Package

Delivery

•Final OQC Report

•CoC

Customer NC

•Cause Analysis

•Follow-up Action

• Improvement

•8D Report

업체명 A-1K 최초 제출 일자 5-Jan-18 DMR-00003

주 소 인천  작성자 장재완 CAPA-0001

품명 WATER LINE 승인자 - 최초 / 재발 

품번

0051-72849

0051-72850

0051-72862

0051-72863

납품 수량

발주 번호 - 불량 수량

DMR 접수일 5-Jan-18 최종 제출 일자

이름 김영민 부서 및 직위

이름 장재완 부서 및 직위

이름 한정수 부서 및 직위

이름 국현호 부서 및 직위

재공 재고 완제품 재고

09-20-17 - 8 0 0

책임자 완료 예정일 완료일

총검사 수 합격 불합격 불합격품 처리

- - - -

총검사 수 합격 불합격 불합격품 처리

- - - -

납품 예정 일자 납품 예정 수량

01-06-18 8SET

5 WHY 1st WHY 2nd WHY 3rd WHY

공정상 유발 원인 1
조립 중 잘못된 제품

사용

자재실에서 잘못 된
제품 반출

형상이 비슷하였고

식별과정에서 오류

완료 예정일 완료 일자

10-Jan-18 10-Jan-18

10-Jan-18 10-Jan-18

10-Jan-18 10-Jan-18

10-Jan-18 19-Jan-18

10-Jan-18 10-Jan-18

10-Jan-18 10-Jan-18

10-Jan-18 10-Jan-18

완료 예정일 완료 일자

Yes No

작업 표준 V 10-Jan-18 10-Jan-18

검사 기준서 V 10-Jan-18 10-Jan-18

개선 후 초도품 검사 기록 V 22-Jan-18 22-Jan-18

기 타 V

완료 예정일 완료 일자

검증 주기 결 과 비 고 납품 일자
개선 대책 시행 후 1회 납

품 결과 이상없음
25C 242,244

WATER LINE 제품
25-Jan-18

개선 대책 시행 후 2회 납

품 결과 이상없음 20C 122,125 28-Feb-18

개선 대책 시행 후 3회 납

품 결과

2. 작업구역에 FITTING 구격 책자 비치 한정수 과장

4. OMS에 재발 방지 중요 표시 국현호 부장

공정상 방지 대책

5. 현장 작업구역에 부적합 사례 부착 장재완 과장

1. 작업구역에 FITTING 샘플 비치 한정수 과장

D6 재발 방지 및 관리 방안 책임자

관리 기준 
수정/보완 여부

수평 전개 대상 품번

D7  개선 대책 유효성 검증 책임자

장재완

장재완

1. 완성검사 성적서에 BOM 확인란 추가 장재완 과장

3. 지퍼백에 담아 규격표기하여 현장 반출 김도현 대리

모든 WATER LINE

국현호 부장

장재완 과장

박순오 주임

 ** 미검출 근본 원인 = 마지막 WHY

D5 영구적 개선 대책 책임자

  ** 공정상 근본 원인  = 마지막 WHY

4th WHY 5th WHY

부품 식별에 대한 지식 부족

대체품 납품
대체품 구분(아래 택1))

장재완 8-Jan-18 10-Jan-18

D4 근본 원인 분석

D3  즉시 대응 조치

재공 재고

재검수 결과
장재완

완제품 재고

재검수 결과
장재완

D2  불량 현상 및 현황

문제 제품/로트

제조 이력

제조 일자
(필요시 공정별 구

분)

로트 번호 제조 수량 납품 수량
잔여 보유 수량
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현상: 문제 현상 기술 및 필요시 사진 첨부

D1  문제 해결 팀

영업부 팀장

품질 검사원

품질 팀장

생산 팀장

검출/검사 방안
2. 피팅 규격을 확인 할 수 있는 책자 비치 김영민 부장

7 step Report
품질 문제 시정 조치서

DMR #

시정 조치서 문서 번호 *협력사 자체 문서번호

TOTAL 8 PARTS, (각 파트당 2 SET)

8

Incoming Inspection Report
Traveler Sheet &

Self Inspection Sheet
Cleaning Report OMS Final OQC Report Certification of Compliance Corrective Action Report

Quality report



Quality management - CWI(certified welding inspector)



Thanks!
Company Number

+82-41-588-0991

Address

176, Daehong 3-gil, Seonghwan-
eup, Seobuk-gu, Cheonan-si, 
Chungcheongnam-do, Republic of 
Korea

E-mail
chanhobeag@daum.net

Site link

http://www.mstsave.com


